
 

Prodotti Siderurgici 

 
1. PRODOTTI PIANI  

 
 
 
 
 

  
 
 
 
 

 

 

 

 
 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

Lamiere da treno 

Le lamiere sono prodotti piani laminati a caldo, lasciando libera la deformazione dei bordi, forniti in fogli 

allo stato grezzo di laminazione o decapato, nella maggior parte dei casi di forma quadrangolare con una 

larghezza minima di 600mm. 

 

I bordi possono essere grezzi di laminazione, cesoiati, tagliati alla fiamma o smussati. 

Una lamiera può essere ottenuta mediante laminazione su treno reversibile o per taglio di un nastro 

laminato a caldo. Le lamiere provenienti da un treno reversibile sono generalmente denominate lamiere 

da treno quarto. La loro gamma dimensionale è molto ampia, dando luogo ad una serie di suddivisioni in 

funzione di spessore, larghezza e lunghezza. 

Normativa di prodotto di riferimento : UNI EN 10025 

Le lamiere da treno rispondono alle seguenti caratteristiche, le quali devono essere considerate come 

unôindicazione di massima, essendo le caratteristiche delle lamiere spesso variabili a seconda dello 

stabilimento in cui esse sono prodotte. 

Spessori tipici: 10 ÷ 180 mm 

Larghezze tipiche: Ó 2000 mm 

Lunghezze tipiche: 2000 ÷ 13600 mm 



 

 

 

Dati tecnici prodotti piani di laminazione 

Spessore [mm] 10 ÷ 40 lamiere 

 40 ÷ 150 piastroni 

 100 ÷ 260 bramme laminate 

Larghezza [mm] 175 ÷ 1000 formati da taglio 

 1000 ÷ 2250 lamiere slittate 

 1400 ÷ 4500 lamiere 

Lunghezza [mm] 100 ÷ 6000 formati da taglio 

 4000 ÷ 25000 lamiere finite 

 



 

Piatti e larghi piatti  

Prodotto piano di larghezza maggiore di 150 mm e minore o uguale a 1250 mm ed il cui spessore è 

generalmente maggiore di 4 mm, sempre fornito piatto, cioè non avvolto, e che è oggetto di requisiti 

particolari riguardanti gli spigoli che devono essere vivi; il largo piatto è laminato a caldo su tutte le 

quattro facce. 

La distinzione fra piatto e largo piatto tiene conto del valore della larghezza del prodotto. Le dimensioni 

dei piatti sono in generale molto varie. La tabella 1 presenta una possibile classificazione dei più comuni 

piatti e larghi piatti presenti sul mercato; la tabella riporta in particolare le dimensioni e la massa per 

metro lineare dei prodotti. 
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t = spessore del piatto 

L = larghezza del piatto 

Dimensioni caratteristiche dei piatti e larghi piatti 

 



 
 

Dimensioni e massa [kg/m] dei principali piatti e larghi piatti disponibili attualmente sul mercato 

Larghezza L 

[mm] 

Spessore t [mm] 

5 6 7 8 10 12 14 15 16 18 20 25 30 35 40 

P
ia

tt
i 

40 1,5 1,8 2,2 2,5 3,1 3,7 4,4 4,7 - - - - - - - 

50 1,9 2,3 2,7 3,1 3,9 4,7 5,5 5,8 - - - - - - - 

60 2,3 2,8 3,3 3,7 4,7 5,6 6,5 7,1 - - - - - - - 

70 2,7 3,3 3,8 4,4 5,5 6,5 7,6 8,2 - - - - - - - 

80 3,1 3,7 4,4 5,1 6,2 7,5 8,7 9,4 - - - - - - - 

90 3,5 4,2 4,9 5,6 7,0 8,4 9,8 10,6 - - - - - - - 

100 3,9 4,7 5,5 6,2 7,8 9,4 10,9 11,7 12,5 14,1 15,7 19,6 - - - 

L
a
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110 - - - 6,9 8,6 10,3 12,1 12,9 13,8 15,5 17,2 21,5 - - - 

120 - - - 7,5 9,4 11,3 13,1 14,1 15,1 16,9 18,8 23,5 - - - 

130 - - - 8,1 10,2 12,2 14,2 15,3 16,3 18,3 20,4 25,5 - - - 

140 - - - 8,7 10,9 13,1 15,3 16,4 17,5 19,7 21,9 27,4 - - - 

150 - - - 9,4 11,7 14,1 16,4 17,6 18,8 21,2 23,5 29,4 - - - 

160 - - - 10,0 12,5 15,1 17,5 18,8 20,1 22,6 25,1 31,4 - - - 

180 - - - 11,3 14,1 16,9 19,7 21,2 22,6 25,4 28,2 35,3 - - - 

200 - - - 12,5 15,7 18,8 21,9 23,5 25,1 28,2 31,4 39,2 47,1 55,0 62,8 

220 - - - - 17,2 20,7 - 25,9 - - 34,5 43,1 51,8 60,4 69,1 

250 - - - - 19,6 23,5 - 29,4 - - 39,2 49,1 58,9 68,7 78,5 

300 - - - - 23,5 28,2 - 35,3 - - 47,1 58,8 70,7 82,4 94,2 

350 - - - - 27,4 32,9 - 41,2 - - 54,9 68,6 82,4 96,2 109,9 

400 - - - - 31,4 37,6 - 47,1 - - 62,8 78,5 94,2 109,9 125,6 

 



 

Nastri (rotoli)  

 

I nastri sono prodotti piani laminati a caldo o a freddo che, subito dopo il passaggio finale di laminazione 

o dopo decapaggio o ricottura (trattamento termico), vengono avvolti in modo da formare dei rotoli 

(coils).

 

I nastri grezzi di laminazione a caldo, aventi i 

bordi leggermente bombati, possono essere 

forniti con bordi cesoiati o provenire dal taglio 

longitudinale di nastri più larghi.  

I nastri vengono classificati in: 

- Nastri larghi, la cui larghezza è maggiore o 

uguale a 600 mm 

- Nastri larghi cesoiati, la cui larghezza di 

laminazione è maggiore di 600 mm, mentre 

la larghezza di fornitura è minore di 600 mm 

- Nastri stretti la cui larghezza di laminazione 

è minore di 600 mm 

 










