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CERTIFICATI A MARCHIOIC€

Introduzione

Il Certificato di Prova del materiale per i tubi strutturali, secondo
la Norma armonizzata EN 10210-1/ 04-2006 e la direttiva CPD
93/68/EEC, deve essere redatto in conformita alle regole indicate
dalla norma stessa ai paragrafi 7 e 11 ed agli annessi D e ZA.

Nelle pagine seguenti sono evidenziate le informazioni obbligatorie
per la validita del Certificato di Prova e quindi anche della Conformita
del prodotto certificato.
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CERTIFICATI A MARCHIOIC€

Rintracciabilita

Norma e Direttiva rimarcano I'obbligatorieta delle informazioni
di Rintracciabilita, cioe univoca corrispondenza tra
prodotto spedito e dati di certificazione.

Rintracciabilita che puo essere perseguita anche mediante la
marcatura sui tubi e/o la targhetta sul fascio tubiero.
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CERTIFICATI A MARCHIOIC€

Certificato di Collaudo specifico 3.1

La norma EN 10210-1 per i prodotti quali quelli in accordo alla
CPD 93/68/EEC prescrive |l

Certificato di Collaudo Specifico 3.1 secondo EN 10204,
Esso richiede I'indicazione obbligatoria (“mandatory”) delle
seguenti informazioni:

 Riferimenti commerciali e parti implicate

« Data e N°certificato

» Descrizione del prodotto - dimensioni, norma, grado acciaio e quantita
 Riferimento specifico al prodotto:# colata / # ordine - rintracciabilita

* Prova di trazione - risultati e tipo provetta

e [...]
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Esempio Certificato a Marchio

Dati cliente

q

N°, Data e pag.
certificato

Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICATO DI COLLAUDO

L Tlumber | Nurmaro: Page | Faglﬂa:

1/5

(LUNI EN 10204 3.1 /1S5S0 10474 3.1.B)

m‘:‘aﬁ Waorks Urder N° [ Conferma-Fosizone:

\ Date | Data: 29 October 2009
Custormar | Clente “USIOMET S Lrowr e | Feter. Uroine Ulente - Ren| Lusioner e { Pos@one Llienig
XXXX XXXX 3241645001
cess | Processo i fabbricaz

Proguct Type / Tipo & prodotinc
SEAMLESS HOT FINISHED ROUND PROFILES FOR METALLIC CONSTRUCTION

Surface | Superice
INT & EXT BARE

N/A

Sehesula: Length | Lunghezea: Cluagh =

PROFILATI CAVI CIRCOLARI 5.5, FORMATI A CALDO PER COSTRUZIONI METALLICHE GREZZI
et T cpeticabon | Norme o specfica Riferimento ?ﬁm—.ﬂcd&ll'ﬁmm: Grado Ends | Estremita
‘ ACCORDING TO UNI EN 10210 172 , CE MARKED <— TEEL § 355 .J2H EN 102104 <+ ~~  |PLAN ENDS (sQUARE CUT)
QRMA UNI EN 10210 /2, CERTIFICATI CE Norma EN 10210 RECIAIO § 355 J2H EN 1021 Accialio |Lisci ALLE ESTREMITA'

Momemal Weight | Peso nomnais:

2208 126809 Ib e Fries
T000mm + 12500mm <.1%115 mt 5752 kg Quantlta
DELIVERY NOTES / AVVISI DI SPEDIZIONE
. . . Debivery Notes Dafivery Notes
Dimensioni Awvis: di spedizione Aweis: i spedzione
Job number Towm:
Shipping note: Couniny:
Address:
| TENSILE TEST/ PRDEA DI TRAZIONE
—_— —_—
Specimen condibion Specamen dimensons Test [ ~758 [TRES Elongation / Allungaments N
HamN® | Sample N* | Condzioni dells provema Dimenson: dela provera b OfiSet 0.27% Reg
Colaa N* | Frova N® Ls Sc¢ |Type| Ori Siz= Area Man: 35300 |Min: 450.00 Le Min, Mir Obt. . X X
Two Dimension Area |\ prova|Max — Max 63000 | SD=585'S0 <+— Risultati prova trazione
mm mm2 TR IR cal. mm ) =
» L - O L :&m o) 23] Lo B RS
N 7 e —— e
8 Bodyrower— Max: Maxmur | Massmo o e R T LT 5: Uitrmake Tansile Strengih | Rotiura
L Longituaaei | Longiudinale M M [ Mlinime Rmg: Required | Richesio Y.5 Yield Sirengih | Snenamenic
Ler instial lerlg / Lunghezza mizals N: Normalizea | Normalizzaio So Spacimen condidion | Condizion| Frovetta
Ls: Locationfof sample | Ubicazone provetia Oiol: Chtained | Otienuto Ss: Sinp specimen / Retlangoiane

# colata e # prova

This pereficalE e IsE0ST by 3 compUlerzed BYEET a0 I s valn Wil eecTonic sigraute O e orgng certfcaE ine TE0S-Man
“Tenars" |s siarped. A 352 iha owhner of De angna| cethicale wound release 3 copy o 2, he muel 33241 iis sonformily 16 Te onginal ane [3King
0N NPT T MEEROREEITy %07 Aty Ln@wtul or Nof JiowEd e ARy AleTRion and'y TEaaon wil bE JEERse I I S

CoEovEn

I pom— =i
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CERTIFICATI A MARCHIOIC€

Certificato di Collaudo specifico 3.1

La norma EN 10210-1 per i prodotti quali quelli in accordo alla
CPD 93/68/EEC prescrive |l

Certificato di Collaudo Specifico 3.1 secondo EN 10204,
Esso richiede I'indicazione obbligatoria (“mandatory”) delle
seguenti informazioni:

o[..]
* Prova di resilienza - risultati e tipo provetta
» Analisi colata specifica (e di prodotto se richiesta)

e [...]
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Esempio Certificato a Marchio

q

Tenaris

Mumber { Numero:

INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICATO DI COLLAUDO

Page / Pagina:

215

(UNIEN 10204 3.1 /150 10474 3.1.B)

Cate | Data: 29 October 2009

usiomer f Clients:

Customer s Order em | Hiter. Ordine Clients - lten|

Customer’s Heference ! Posizione Cliente:

Manufaciurer's Waorks Order N f Conferma-Posiaone:

3241645/001
Aanufaciurs Process | Processo di fabbrcazions: Product Type ! Tipo di prodotto: Surface | Supericie
ORMALIZED SEAMLESS HOT FINISHED ROUND PROFILES FOR METALLIC CONSTRUCTION INT & EXT BARE
ORMALIZZATI PROFILATI CAVI CIRCOLARI 8.5. FORMATI A CALDO PER COSTRUZIONI METALLICHE GREZZ1

tzndard or Specification / Nommz o specifica
CCORDING TO UNI EMN 10210 1/2, CE MARKED
ORMA UNI EN 10210 1/2 , CERTIFICATI CE

Stee] Grade / Grado dell'Acciaio:
STEEL 5 355 J2H EN 1021011
ACCIAID S 355 J2H EN 10210/

Ends | Estremita
PLAIN ENDS (SQUARE CUT)
LISCI ALLE ESTREMITA"

imansicns  Dsmansioni: Schedule | Schedula; Length / Lunghezza Cruardity | Quanttsd: 11Pcs/Pz Momina Weight | Pesa nominale:
NIA 422°09" ft 126809 Ib
127mm O.0. x 16mm W.T. T000mm + 12500 mm 128.85 mt 5752 kg
| CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSIZIONE CHIMICA
Composition % | Composizions %
%10 X 4003 X10003
C ] Mo [ Cr | Mo W Cu |CelLF F1 P 5 Al T o T B
—— \
P
S Max | 22 | 160 | 55 — — — — — 45 — 35 | 25 - — — — —
Min i = = = = = = = — 200 — - 20 — — — — < P :
Heat N* Max | 25 | 170 ] &0 - — - - - 45 - 45 | 45 - - - - - A n al ISI d I CO | ata
Colata N i — 1 - 1 -1 -1 -1 -1- (@] - Bl -1 -1 -1 -
SE3358 H 118 | 22 i2 3 5 8 16 | 241 Bi8&] 15 E 1 E] 1 74T
e
Ce LF: C+MnE+{CriMo+VEHMN#Cu)1b H Heal Coleta Min: Minimum § Minimo
F1- Al Baoc: Maximum ! Massmo P: Product ! Prodotio
| __— IiMrACT-TEST / PROVA DI RESILIENZA
= ==
Type/Tipo: KCW Crmeniali =zone: L Unit ! Urita: JOULE
Fosition/Posizione: Temp: - zu_cr/ Unit/Unita: °C Ind. Min Req: 27.0 ReqMmn Avg: —
Heat i Samp= = | Zone Siz= | Dimension Resuis ] Risulian <+—— Rjsultati prova di resilienza
Colata N* Prava N* Zona Ls S mim 1T | 2 1 & | Ag
[FEEEEE A2821 outside 8 N Y\, 10:x10.00 185.0 | 1880 | 1880 | 1740 4
o~ -
A Average | Media Minich b Momalized [ Mormakzzato Sc Specimen condifion § Condizioni Provetta
B: Body / Corpo L: Longitudina! f Longitudinals Reg. Min. Avg: Reguired minimum aversge [ Minima Temg: Temperature { Temperatura
ind. Min Reg Individual Minirmum Regured ¢ Ls: Loeation of sample | Ubicazions provetia media richiesia
TiE cerlTCale I5 [E6UEd Dy @ CompUierized Syslem 2nd & 15 wald Wi e2ceonlc Sgnalire. on DiE cigna cenMcale e Tags-mark green cooen Guesho cerificaln & emessa ca Un sizi=ma compulsrizzsn #d £ vaida con fma siefronica. § certfizaln oniginaie foona E marcnic “Tepans” in coome vernce
Tenars’ |5 eEmped. 6 2332 e oaner of (h2 orginal cemmicats would reiz3se 3 copy af It, he mUsL atest s cantormilly to the orgna one f2ang I possersore celoryginale, comions riasc oopla, Seve sftestarme 2 5U0 nome i cordorts sifarign e, atsomendsel ognl resoonsand s per Uzl Becl o ron consent.
Lpon NIMEET (e rEspon ity 10 3ny uniEwial or not FFowed Use. ANy alteration andior fasmegtion wil be subkcles to the @, Cuzungue 2l=azons =0 ENEZONs S8 parIagUR 2 necme o egge

FORD31T1
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CERTIFICATI A MARCHIOIC€

Certificato di Collaudo specifico 3.1

La norma EN 10210-1 per i prodotti quali quelli in accordo alla
CPD 93/68/EEC prescrive |l

Certificato di Collaudo Specifico 3.1 secondo EN 10204,
Esso richiede I'indicazione obbligatoria (“mandatory”) delle
seguenti informazioni:

o[..]
* Dichiarazione su fabbricazione materiale e controlli dimensionali
 Dichiarazione di conformita a CPD 93/68/EEC

e [...]
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Esempio Certificato a Marchio

Tenaris

q

INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICATO DI COLLAUDO

Mumber { Numero:

Page ! Pagira

3/5

(UNIEN 10204 3.1 /1S5S0 10474 3.1 B)

Cate | Dsta: 29 October 2009

[Customer f Cliente:

(Customer's Urder ltem  Hifer. Crding Clients - ften] Customes’s Heference | Posizianz Cliente:

MWznufacturar s Works Order W7 [ Conferma-Fosizons:

3241645/001

pMarufaciure Process | Processo di fabbncazions

Product Type / Tipo di prodotto:

[Surface | Superficie:

INORMA UNI EN 10210 1/2 , CERTIFICATI CE

ACCIAIO S 355 J2H EN 1021011

NORMALIZED SEAMLESS HOT FINISHED ROUND PROFILES FOR METALLIC CONSTRUCTION INT & EXT BARE
INORMALIZZATI PROFILATI CAVI CIRCOLARI 5.5. FORMATI A CALDO PER COSTRUZIONI METALLICHE GREZII

[Eanoard or Speciicaion | Norme o specifica Stee! Grade | Graco del’ Acciaio Ends | Estremita

IACCORDING TO UNI EN 10210 12 , CE MARKED STEEL § 355 J2H EN 102101 PLAIN ENDS (SQUARE CUT)

LISC] ALLE ESTREMITA'

[im=nsicns | Dimensioni:

@ 127Tmm 0.0, x 16mm W.T.

HiA

Schedule ¢ Scheduta;

Length / Lunghezza Chuarity ( Quantts: 11Pes/Pz
422°09" ft

1286.65 mt

126809 b

7000mm <+ 12500mm 5752 kp

“omina Weight ! Pesa nominale;

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMAZIONI SUPPLEMENTARIE

STANDARD EDITIONS
EDIZIoN| NORME

Standard:EN 10210
Standard:EN 10210:2

‘Year 2006
‘Year. 2008

MORMALIZED AS ROLLED

£ HEREBY DECLARE THAT ALL PIFES HAVE BEEN SPECTROSCOPICALLY
MO DISCREPANCY HAVE BEEN FOUND

ALL FIPES HAVE BEEM INSPECTED BY EDDY CURRENT TEST INSTEAD OF
HYDRALILIC TEST ACCORDING TO SPEC. EN 10248-1, WITH SATISFACTORY RESULT

WVISUAL AND DIMEMSIONAL CONTROL HAS BEEN CARRIED CUT WITH SATISFACTO

RECL IS FLLLY KILLED AND PRODUCED BY ELECTRIC FURNACE TO A FIN|
THE PLIED IS 1M COMPLIANCE WITH THE REQUIES

Supplementary Information

|Irfarmazioni susplemantan

MESCOLAMTE O MATERIALE

TUTTI I TUBI SOND STATI S

ESULT

N PRACTICE
OF THE ORCER.

MANUFACTURED BY TENART
ND §

=

¥

of CPD Directive S/ER/EEC.

CRChimE

We hereby dedare that the sbove product has been
designed, manufactured and tesied accorgingly to requirsment

Ciangerous substance Lead less than 100 pponu

siato progettato, fabbrcato & provato i accore coni
requisiti della diretiva CPD §3/65/EEC

CHE TUTTI | TUBE SONO STATI SOTTCPOSTI AL CONTROLLG DE
CCIAID MEDIANTE SPETTROANAL IF7FATORE, DALL'ESAME MO S0NO EMERSE

MATERIALE NORMALIZZATO DURANTE LA LAMIMNAZIONE
TTOPDSTI A CONTROULO ELETTROMAGNETICO

IN ACCORDO ALLA SPEC. EN 10243-1. IN SOSTITUZIONE

DELL A PROVA IDRAULICA, CON ESITO SODDISFACENTE

IL CONTROLLO VISIWVO E DIMENSICMNALE HA DATOESITO SODDISFACENTE
L'ACCIAID B DI TIPO CALMATO, A GRANG FINE, PRODOTTO AL FORNOD ELETTRICO
MATERIALE FORNITO E IN ACCORDO Al REQUISITI DELL'ORDINE.

rico‘osa.  piombo pressnte meno di 100 ppm.

(S mark iz siricily apglicable only with eference to [Hhaagrohio O sgirstiamanta aprilisskila solo con 1 nio o EN10210

This ceriificale |5 teeURd DY 2 complisrized sysem and 215 vaid wilh &
Tenas" |5 siampad. I case the owner af 1he original censicale would raiea;
upon NIMEEIT the responsibilly 07 any uniawtl o not SSowed use. Any alleration

nic sgraturs on e wiging cerfcals he ira

& Copy aft, he miuet alisst s ool ”
(oF Tal=imication Wl dbiscten o i

Cueste careficaln £ smessa oo un sisfems compulsrzzaied £an irma Eetroniza. B orizatm arigina’s fpona | manchic “Terans” iR colire verce
b pessessore celforginals cuiors rasC! CopA. Ceve afi=sSamE 85D mits aiforginae, assumendas ogn rEspanS AT parusl fech o non conzentR.

Guzingus afi=razioss &0 (XSNazons sa78 MrIegUEa anarma ol epe

Dichiarazione Conformita a CPD 93/68/EEC

< -

dimensionali

. - . . . — FOROIT]
Dichiarazioni su fabbricazione materiale e controlli
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CERTIFICATI A MARCHIOIC€

Certificato di Collaudo specifico 3.1

La norma EN 10210-1 per i prodotti quali quelli in accordo alla
CPD 93/68/EEC prescrive |l

Certificato di Prova Specifico 3.1 secondo EN 10204.
Esso richiede I'indicazione obbligatoria (“mandatory”) delle
seguenti informazioni:

e [..]
« Marchio|C €, N°certificato FPC e indirizzo Ente Certificatore

e [...]
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Esempio Certificato a MarchiolC€

INSPECTION CERTIFICATE Number | Numero: Page / Pagira

TenariS CERTIFICATO DI COLLAUDO 4/5

(UNIEN 10204 3.1 /1S5S0 10474 3.1 B) Date / Dsta: 29 October 2009

ICustomer ! Cliente: Customer's Under item ¢ Hiter, Oming Clients - len] Customer's Reterence [ Fosimones Chente: [Manufacsiurer's Warks Order W5 | Conferma-Poszone:
3241645001
fulznfacture Process | Processo di fabbricaziona: Product Type / Tipo di prodotto: Surface | Superficie:
INORMALIZED SEAMLESS HOT FINISHED ROUND PROFILES FOR METALLIC CONSTRUCTION INT & EXT BARE
INORMALIZZATI PROFILATI CAVI CIRCOLARI] 5.5. FORMATI & CALDO PER COSTRUZIONI METALLICHE GREZII
IStandard or Specification / Norme o spacifica: Steel Grads [ Graco del’Acciaio: Encs | Estramita:
IACCORDING TO UNIEN 10210 12 , CE MARKED STEEL § 355 J2H EN 1021011 PLAINM ENDS (SQUARE CUT)
INORMA UNI EN 10210 1/2 , CERTIFICATI CE ACCIAIO § 355 J2ZHEN 102101 LISCI AlLLE ESTREMITA'
[Climensions | Dimensioni Schedule | Schedula: Length | Lunghszza Cuardty | Quantta: 11PcsiPz HNommnal Weight | Peso nominale:
HiA 422°08" 1t 12680,9 Ib

e 127mm O.D. x 16mm W.T. 7000mm = 12500mm 128.85 mt 5752 kg

| SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMAZIONI| SUPPLEMENTARIE

Supplemaniany information
Infarmazioni supplementar

TETICA T URCA A WERMIGE (M GORTINUG T 127 %10 N 10210/ 12 5a5502H
HEAT: COLATA MR _MNR SOLES 5PA
MARCATURA A PUNZONE AD UNMAESTREMITA : T ENT0210 5355024 QD COLATA

CONTINUOUS STENGIL MATRING ALDNG THE FIPE LENGTH T 127 %18 EN
10210M-2 5356)2H HEAT: HEAT MNR_NR SOLES 5PA
HARD STAMP AT ONE END : T EN10210 S355J2H QD HEAT

| _—— ————ADDITIONAL CERTIFICATIONS / CERTIFICATI AGGIUNTIVI

Liuyd's Saglchar Varfieabos
T1 Fenchurch Siresd
LEMOON ECIM 485, UK
ho Ba Na 8336

<+— Marchio CE, N°certificato FPC e indirizzo Ente
Certificazione

Q0IGCPOA00BOGO0NT

CiiEste Cerifealn & Aneasa 08 Un Slema CorouleTiza: £0 & vaIg0 (0N Jes Belmonkca. | CEII.aI0 orGIna e Noa | Fanore | Erans, - Coe veroe.

[*TiE serlicale 15 lee0ed O & CoMpLIsized Sy5em and & 15 vand Wil Eechonit Sgralure on ME ciong CenlCaE e Tage-mark Jreeh conres
Tenars” |5 stamped. In case e owner af the arginal ceriicate would release a copy of &, he must atest Iis canformilty B9 he odgnal cne f=ing

Cumungue sll=razowe e/ lysficazons sand jerseguis @ norma of =g

F possessors celforginaie, ouaiona riazc copa, cave alfssiame a 3ua nore: 2 casforiia alforignee, assurendas! ogn resposantE per usl Tecl a ron censent.

upon nimsaif $he responsibily *ar any uniawihil o7 not atowed use. Any alteralizn and'or fasMealion will be subiscles fo ihe law
FORO3171
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CERTIFICATI A MARCHIOIC€

Certificato di Collaudo specifico 3.1

La norma EN 10210-1 per i prodotti quali quelli in accordo alla
CPD 93/68/EEC prescrive |l

Certificato di Prova Specifico 3.1 secondo EN 10204.
Esso richiede I'indicazione obbligatoria (“mandatory”) delle
seguenti informazioni:

o[..]
 Marchio Ente Certificatore
* Firme di validazione

Certificato con Marchio CE TenarisDalmine
DIND/IBUD
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Esempio Certificato a Marchio

e

Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICATO DI COLLAUDO
(UNIEN 10204 3.1 /150 10474 3.1.B)

Page

5/

Mumber [ Numerg:

! Pagina

5

Diate / Data: 29 October 2009

usiomer § Clienta:

Customer s Onder lfem i Rifer. Ordine Clients - lien

Customer’s Raference | Fosmaones Clisnie

Manufaciurar's Works Order N7 [ Conferma-Posizone:

3241645/001
lanufacturs Process | Processo di fabbricazions: Product Type / Tipo di prodotta: Surface | Superficie:
ORMALIZED SEAMLESS HOT FINISHED ROUND PROFILES FOR METALLIC CONSTRUCTION INT & EXT BARE
ORMALIZZATI PROFILATI CAVI CIRCOLAR! 5.5, FORMATI A CALDO PER COSTRUZIONI METALLICHE GREZZ1

I=tandard or Specification / Norme o spacifica
JACCORDING TO UNI EN 10210 1/2 , CE MARKED
FHORMA UHNI EN 10210 1/2 . CERTIFICATI CE

Sieel Grade ! Grado dell'Acciaio:
STEEL 5 355 J2H EN 10210/1
ACCIAID § 355 J2H EN 1021001

Ends ! Estremita:
PLAIN ENDS (SQUARE CUT)
LISCI ALLE ESTREMITA'

[Dimensions f Dimansioni: Schedule | Schedula;

MNIA

| & 127mm 0.0, x 16mm W.T.

Length / Lunghezza:

7000mm = 12500mm

Cuardity | Quantta: 11PcsiPz
422°09" ft
128.85 mt

12680,9 Ih
5752 kg

Momina! Weight ! Peso nominale:

This is to certify that the product described here has been manufactured, sampled, tested. and inspected in accordance with
purchaszer arder requirements. This cerdificate is not a declaration of arigin nor may it be used as a declaration of ongin.

Si cerfifica che il prodotio descoritio & stato prodofto, provato, t==taio e confrollato in confarmita ai requisiti delandine del
clients. Quessto carfificate non & unz dichizraziocns d'origine 2 non pud essere usaio come tale.

CUSTOMERK . THIRD FARTY

TENARIS QUALITY DE

ARTMENT SIGNATURE

n 11095050/8

INSFECTION COMPANY
COMPAGNA DIZPEZONE

QUALITY CERTIFICATION DEFT
UFFICIO CERTIFICAZIONE QUALITA
LUMAZZ] Luz

Pl > 2l

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT.
RESPOMZABILE DELLUFFICID CERTFICAZIONE QUALITA'
GIARDINI Stefano

Marchio dell’Ente Certificatore

and T 15 valld wi

arE" |6 stamped. In oaze e

mer af the onginal cenmeats woult rzizase 2 copy of It
upon nimselr e responslblily for any unlawiul or not alowed use Any alleralion andior faigzation will b= sublecles fo ke aw

he muet atiest s contarmitty ta the ongina! on2 taung

i€ rade-mark green colored

Cuaingus si=azons =0 fysNicazons sa% persagusa a nocme ol i=gpe

Guesio Cerificalo & emesso ca un ist=ma compuienzzane ed & yaido con frma setironica. | certicala ariginaie rioora i marchio “Terans™ & oXone verce:
i possessces celPorginale, quaiona riascl copla, ceve slisstame a$ua nase i corformitd alforignais, ausarrendogl ognl rspanabiS per uzl el @ ron conszniE.

FORO3171
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CERTIFICATI A MARCHIOIC€

Marcatura a vernice lungo il tubo

Tenaris XXX --# Ordine interno — # Colata — Dimensioni — Acciaio -- Italy — Ispettore -

Rintracciabilita

Y

Logo Tenaris — # Colata — Dimensioni — Acciaio -- Norma —

Punzonatura (ad una estremita)

Certificato con Marchio CE TenarisDalmine
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CERTIFICATI A MARCHIOIC€

Esempio targhetta su fascio

i}

TenarisDalmine

cC/P : 1252818/010
Fascio : 000008
or N1000/10023215 1<
Diam. 42,40 mm
Spess. 4,50 mm
Colata 237?43
Norma ASM= SA 213
Acc. TO1

Pezz1 28
Lungh.330,46 m
pes 1609 Kg
N.da-a 400-427
Cliente SLOVENSKE

Comm.

C €[FAFI-LQ
.03.2008
MADE IN ITALY

RGN

Certificato con Marchio CE TenarisDalmine
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CERTIFICATI A MARCHIO

Certificazione CE ottenuta da Tenaris

Ii_elo s onctis
ster Ster

EC FACTORY PRODUCTION CONTROL CERTIFICATE EC CERTIFICATE OF FACTORY PRODUCTION CONTROL
CERTIFICATE 0038/CPD/20080009/01 SCHEDULE

In accordance with the requirements of the
Construction Products Directive 89/106/EEC, as amended by . N
93/68/EEC. In accordance ywth the requirements of the
Construction Products Directive 89/106/EEC, as amended by 93/68/EEC.
This is to certify that the Management System of:

TENARIS DALMINE S.r.l.
Piazza Caduti 6 Luglio 1944

TEMARIS DALMINE S.r.l.
Piazza Caduti 6 Luglio 1944
Dalmine (BG)

Dalmine (BG)
Italy Italy

has been assessed against the requirements of Attestation System 2+, allowed for in the .

Construction Products Directive 89/106/EEC, as amended by 93/68/EEC, for Factary Location and Products Standard, Grade and Size
Production Control and conforms to the reguirements for the product standards shown

low: Dalmine manufacturing plant EN 10210-2:2003
EN 10210-1:2006 - Hot finished structural hollow sections of non-alloy and fine
grain steels loy - Circular hollow sections 5460NH, 5355J0H & 5355)2H -
. . B38mm to @711.2mm, max wall

This certificate is only valid when accompanied by a current schedule with the same thickness 40mm

number detailing the locations, product standards and (where applicable) EC Initial Type
Testing Certificates corresponding to this approval R
. ) ) Arcore Manufacturing Plant EN 10210-2:2003
Approval is subject to the continued surveillance of the management system in
accordance with the requirements of the above Directive. Unauthorised changes to the - Circular hollow sections S460NH, 5355)0H & $355)2H -
management system will render this approval invalid
©38mm to ©711.2mm, max wall
Authorisation is hereby given to use the LRV Notified Body Identification Number in thickness 50mm
accordance with the requirements of the specified Directive in relation to the products
as-identified above

Certificate Ma: 0038,/ CPD/ 20080009/ 01 Schedule lssue: o1
Original Approval 01 July 2008 Date of Schedule lssue 01 July 2008
Current Certificate: 01 July 2008
Centificate Expiry: 30 June 2011 LRV Notified Body Number 0038

LRV Notified Body Number 0038

P A Williams on behalf of Lioyd's Register Verification

P A Williams on behalf of Uoyd's Register Verification

Uoyd's Register Verification Limited, 71 Fenchurch Street London EC3M 485 UK
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Lioyaf's Regisier Verification Limied, 71 Fenehurch Strest Landon ECIM 485 UK

Certificato con Marchio CE TenarisDalmine
DIND/IBUD



